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1 Aufgaben einer Atemschutzwerkstatt (ASW)

Grundaufgabe

In der heutigen Zeit finden viele Tatigkeiten von Rettungskraften und Produktionseinhei-
ten in Bereichen mit Atemgiften, Sauerstoffmangel, biologischen Arbeitsstoffen, Chemi-
kalien und radioaktiven Stoffen statt. Dort ist ein Uberleben ohne Atemschutz nicht mog-
lich. So werden z. B. bei vielen Einsatzen und Ubungen der Feuerwehr Atemschutzgera-
te und Atemanschlisse benétigt. Bei wichtigen Produktionsprozessen in der Industrie ist
die Verwendung von Atemschutzausriistung unabdingbar.

Die benutzten Atemschutzausristungen missen nach ihrer Benutzung fur den nachsten
Gebrauch wieder hergerichtet werden. Diese Arbeiten fuhrt der Atemschutzgeratewart
Uberwiegend in einer Atemschutzwerkstatt durch. Sie ist sein Hauptarbeitsplatz. Dort
werden die Atemschutzgerate gleichsam kreislaufartig wieder einsatzbereit hergerichtet.
Sie werden nach ihrer Anlieferung entgegengenommen, demontiert, gereinigt, desinfi-
zZiert, mit Ersatz- und Austauschteilen versehen, montiert, gewartet, repariert, geprift
verwaltet und zwischengelagert.

Atemluft und Sauerstoff flllt er in die entsprechenden Flaschen nach.

Die Anforderungen an eine Atemschutzwerkstatt sind genormt. Der optimale Arbeitsab-
lauf in der Atemschutzwerkstatt I&sst sich natirlich nur erreichen, wenn die ortlichen Be-
dingungen effektiv mit den normativen Vorgaben abgestimmt werden. Das drfte bei
Neubauten recht unproblematisch méglich sein. Aber fir die Umgestaltung bestehender
Atemschutzwerkstatten lassen sie sich oft nur sinngemaf umsetzen.

Arbeitsablauf und Tatigkeitsstruktur in der Atemschutzwerkstatt
Die Atemschutzwerkstatt muss zweckentsprechend ausgerustet sein und sollte einen Ar-
beitskreislauf in logi-

Kreislauf Atemschutzgerate f"he” Arbeitssehrit-
en entsprechend Bild

1 AKreimlauf Ate
schutzwerks t at-t i e

maoglichen.
L Nachbereitung
agerung Einsatz In der Atemschutz-
/ / \ \ werkstatt fihrt der
— Atemschutzgerate-
el ’. Grobreinigung, wart fach- und.sach-
| Demontage geman alle seine
/ _ / \ \ Arbeiten an der
. . : - At hut (s-
Sichern Einsatzbereit4{ | ~ | Feinreinigung, tur?;;ﬁsu Zausrus
schaft KontrollenVM | | Desinfektion '
Sichern Einsatzbereit- Wechsel Druckluft- Bild 1: Kreislauf
schaft Kontrollen ASG | oder Sauerstoffflasche Atemschutz-

\ b / werkstatt
\ Wechsel /

Lungenautomat
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Bei seiner Tatigkeit in der Atemschutzwerkstatt muss der Atemschutzgeratewart die

Trennung der Atemschutzwerkstatt in einen Schwarz- und einen Weil3bereich organisa-
torisch und vom Ablauf her entsprechend Bild 2 zu sichern.

Kreislauf Atemschutzwerkstatt

weil

Lagerunngusgabe + Lagerung: DIN 7716

» Entgegennahme
+ Lagerung, Ausgabe

Einga ng » benutzte Atemfilter entsorgen

* Verwaltung vorbereiten
-
™ 7
b 7
/ / |\ /i \
14

nachweisbare Regis-
Verwalten tratur aller Tatigkeiten

weill

Vorreinigung benutzter
GI'Obl'einigung Vollmasken, Lungenauto-
maten , Grundgerate
= .. Fiillleiste,
g |Flaschenfullen | cyeopeitsutneiste D ¢ Demontage Vollmaske,
eémontage Pressluftatmer
« nach Herstellervor- , . /
2 Wartung, Reparatur gaben und Richtlinie
3 | Priifung bl
- hygienische Verpackung S
+ Feinreinigung
b 7 - | sl
. piilen
2 Reinigung + Desinfektion | ‘..

= nach Vorgaben Hersteller + Spiilen

@ Montage, und Richtlinie vfdb 0840

2 | Austausch

- gereinigte, desinfizierte und gespiilte
= Teile einlegen in Trockenschrank
% Trocknen = Trocknen bei vorgegebener Temperatur
und Zeit
Bild 2:

Einteilung der Atemschutzwerkstatt in Schwarz- und Weil3bereich mit Reinigung und
Desinfektion in Handwasche

Im Schwarzbereich bestehen Gefahren fir den Atemschutzgeratewart durch auf3ere und
innere Kontamination der angelieferten Ausristung. Vor diesen Gefahren muss er sich
schiutzen und Kontaminationsverschleppung vermeiden. Dafir nutzt er eine zweckdienli-
che und gefahrkompensierende Personliche Schutzausristung sowie einen Bild 2 ent-
sprechenden Arbeitsablauf.

Im WeilRbereich sind die Gefahren von den inzwischen gereinigten und desinfizierten

Ausriistungen beseitigt. Dort muss er die Atemschutzausristung vor einer Verschmut-

zung sichern z. B. durch

1 Infektionstrager auf Arbeitsflachen, Werkzeugen und Prifgeraten
1 Keime des Atemschutzgeratewartes

91 Schadstoffe, z. B. Chemikalien.
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2 Rechtssichere Ausstattung einer Atemschutzwerkstatt

2.1 Gesetze und ahnliche Rechtsvorschriften

2. 1.1 Arbeitsschutzgesetz (ArbSchG)

§ 3 Grundpflichten des Arbeitgebers:
alle erforderlichen MaflRnahmen des Arbeitsschutzes treffen

8§ 5 Beurteilung der Arbeitsbedingungen:
- alle Gefahrdungen ermitteln und beurteilen, auch: biologische
- Gefahrdung auch durch unzureichende Qualifikation

88 71 13 Ubertragung von Aufgaben, Arbeitsmedizin, Unterweisung
Zur Absicherung der Arbeitssicherheit nur gesundheitlich und fachlich befahigte
Mitarbeiter einsetzen

88 15 - 17 Rechte und Pflichten der Beschaftigten:
betriebliche Vorgaben Arbeitsschutz durchsetzen, VerstoRe melden, Vorschlage zum

Arbeitsschutz einreichen

2.1.2 Infektionsschutzgesetz (IfSG )
§ 37 Beschaffenheit von Wasser und Abwasser (z.B. bei Feinreinigung in ASW), Ge-

brauch: unschadlich fir menschlichen Gesundheit

88 44 - 47 Tatigkeiten zum Desinfizieren mdglich flr ausgebildete Atemschutzgera-
tewarte, sicherer und optimaler durch Sachkundige fiir Desinfektion im Atem- und

Korperschutz

8§53Anf orderungen an R2ume und Einrichtungen, é
Beschaffenheit der Raume, z. B. DIN 14092-7 Werkstatten einschliel3lich Atem-
schutz- und CSA-Werkstatt

2.1.3 Wasserhaushaltgesetz
§ 32 Reinhaltung oberirdischer Gewasser: Einleitung nicht zur Entsorgung
§ 48 Reinhaltung Grundwasser: Einleitung in Grundwasser erlaubnisbedurftig
88 541 61: Abwasserbeseitigung: Einleiten in offentliche Abwasseranlagen bedarf der
Genehmigung durch die zustandige Behérde
§ 62 Anforderungen an den Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen: Einleitung ohne
nachteilige Veranderung der Eigenschaften von Gewéassern

2.1.4 Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV)
1 Regelungsumfang der BetrSichV
0 Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Bereitstellung von
0 Arbeitsmitteln und deren Benutzung bei der Arbeit
0 Sicherheit beim Betrieb Uberwachungsbedurftiger Anlagen
o Organisation des betrieblichen Arbeitsschutzes

Driger “ HT GROUP M
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9 Festlegungen der BetrSichV gelten fur den Infektionsschutz im Atemschutz
1 Bereitstellung von Atemschutzgeraten und CSA durch Arbeitgeber
1 Wartung von Atemschutzgeraten durch AS-Geratewarte (ASGW) und CSA-Geratewart
1 8 3 Gefahrenbeurteilung
0 Arbeitgeber veranlasst Erstellung
o Ziel: Ermittlung der Gefahrdungen die vom Arbeitsplatz ausgehen und die, die vom
Arbeitsgerat / PSA ausgehen

2.1.5 Arbeitsstattenverordnung (ArbStattV)
§ 3 Gefahrdungsbeurteilung: in Verantwortung des Arbeitgebers durch fachkundige zu er-
stellen

2.1.5 PSA-Benutzungsverordnung (PSA-BV)
§ 2 Bereitstellung und Benutzung
1 Benutzung muss sicher und hygienisch erfolgen kénnen
1 Grundprinzip fir das gleichzeitige Tragen mehrerer PSA: Kompatibilitat
1 PSA muss stets hygienisch einwandfrei zur Verfligung stehen

2.2 Normative Grundlagen (Auswahl)
2.2.1 DIN 14092 AFeuerwehrh2user
Die DIN 14092 AF e u e r we h TelhPWesksatten, Pkt. 5 Allgemeine Anforderungen
an Werkst2atten, Pkt . 9. 2 AtdaussagenhundtMinimalfork st at t A
derungen zu Funktion, Funktionsflachen, Gestaltung, Ausstattung und Raumgroi3en.
Die DIN 14092 enthélt in ihrem Pkt. 5 allgemeine Anforderungen fir Atemschutzwerk-
statten vor zu
1 Umgang mit kontaminiertem Wasser, Reinigungs- und Desinfektionsmitteln
1 Einteilung in Schwarz-/Weil3bereiche
1 Umgang mit kontaminiertem Abwasser
9 Ausfiihrung von FuBboden, Wanden, Decken
9 Anforderungen an die Technische Gebaudeausristung.

Der Punkt 9.2 der Norm enthalt Vorgaben fir die erforderlichen Bereiche der Atem-
schutzwerkstatt entsprechend Tabelle 1. Darin werden Anforderungen an die genannten
R&aume fixiert.

Driger “ HT GROUP M
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Tabelle 1: Bereiche der Atemschutzwerkstatt

Anlieferung (Schwarzbereich) Stauraum der benutzten PSA mit innere und auf3erer
Kontamination
Nassraum, Grobreinigung Reinigung, Desinfektion, Trocknung
(Schwarzbereich)
Arbeitsraum Prifung, Reparatur, Verpackung
(WeilRbereich)
Logistik Verwaltung, Dokumentation, Archivierung
Lagerraume Gerate, Masken, CSA, Zubehor
Abholung Stauraum fir einsatzbereite Gerate und Ausristung
Fullanlage Full- und Reparaturbereich fur Atemluftflaschen
Kompressorraum Standort Atemluftkompressor
Sauerstoffumfillraum Lager Sauerstoff und Umfullpumpe

222DI'N 1986 AEntw2sserungs adGrangsickefi ¢ r Geb?a ud:
DIN1986-3 AEnt w2sserungsanlagen f ¢iTeiGeRegelniie und Gr
Betri eb unrégeiBtrich und digiWartung von Entwasserungsanlagen fur
Gebaude und Grundstiicke

2.2.3 DIN EN 12464 ALi Beleachtung don Bréditestatemfi u n g
DINEN12464-1 ALi cht un d B@8eudhtang goh Arbeitsgtatten i Teil 1: Ar-
beitsst2tten in | nneagenan dieBeleuthtungvgnt Arbéitastatten d e r u
in Innenrdumen fest, die den Erfordernissen fur Sehkomfort und Sehleistung fur Men-
schen mit normalem Sehvermégen gerecht werden. Alle Ublichen Sehaufgaben, ein-
schlielich derjenigen am Bildschirm, werden bericksichtigt. Dieses Dokument legt fur
die meisten Arbeitsstétten in Innenrdumen und deren zugehdrigen Flachen die Anforde-
rungen an Beleuchtungslosungen hinsichtlich Quantitat und Qualitat der Beleuchtung
fest.

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu
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2.3 Technische Richtlinien (Auswahl)

2.3.1 ASR V3 Technische Regeln fur Arbeitsstatten - Gefahrdungsbeurteilung
Die Gefahrdungsbeurteilung nach § 3 ArbStattV ist die auf das Einrichten und Betreiben der
Arbeitsstatte ausgerichtete systematische Ermittlung und Beurteilung aller moglichen Ge-
fahrdungen der Beschéftigten einschlie3lich der Festlegung der erforderlichen MaRhahmen
fur Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit.

2.3.2 TRBA 100 SchutzmalRnahmen fiur gezielte und nicht gezielte Tatigkeiten
mit biologischen Arbeitsstoffen in Laboratorien
gilt fur gezielte und nicht gezielte Tatigkeiten mit biologischen Arbeitsstoffen in Laboratorien.
Sie kann sinngemaf angewendet Basis fir die nicht gezielte Tatigkeit im Schwarzbereich
der Atemschutzwerkstatt sein.

2.3.4 TRBA 400 Handlungsanleitung zur Gefahrdungsbeurteilung und fur die
Unterrichtung der Beschaftigten bei Tatigkeiten mit biologischen Arbeits-
stoffen

Grundsatze zur Durchfuhrung einer Gefahrdungsbeurteilung hinsichtlich Verantwortung und

Organisation, formale Anforderungen

9 Téatigkeiten mit / ohne Schutzstufenzuordnung

1 Ableitung von SchutzmafRnahmen wie bauliche, technische und organisatorische
Schutzmafl3nahmen und Persodnliche Schutzausrustung: Anleitung zur Durchfiihrung
der Gefahrenbeurteilung einschlie3lich Hinweise fur Beurteilung, Dokumentation
und Wirksamkeitskontrolle.

2.3.5 TRBA 450 Einstufungskriterien fur Biologische Arbeitsstoffe
Einstufung von biologischen Arbeitsstoffen in Risikogruppen gemaf 88 3 und 4
Biostoffverordnung

Die TRBA 100, 400 und 450 treffen fir den Schwarzbereich von Atemschutzwerkstéatten
sinngemal zu und lassen sich zur Gefahrenbeurteilung heranziehen.

2.3.6 TRBS 3145/TRGS 745 Ortsbewegliche Druckgasbehalter i Flllen, Be-
reithalten, innerbetriebliche Beférderung, Entleeren
Die TRBS 3145/ TRGS745 beschreibt im Abschnitt 4.3 Anforderungen an das Fillen
von ortsbeweglichen Druckgasbehéltern. Der Abschnitt enthélt also auch die fir Atem-
schutzwerkstatten zutreffenden Schutzmaflinahmen bei Tatigkeiten mit Gasen in ortsbe-
weglichen Behalter einschlieZlich deren Fllen.

2.3.7 TRGS 555 Betriebsanweisung und Information der Beschéftigten
Atemluft-Kompressoren diirfen nur von sachkundigen Personen entsprechend TRGS 555
bedient und gewartet werden. Die Erstunterweisung und die jahrliche Wiederholung sind
nach TRGS 555, Abschnitt 5 durchzufiihren und zu dokumentieren. Dabei ist die jeweilige
Betriebsanleitung des Herstellers des Kompressors zu beachten. Betriebsanleitung und Na-
mensliste der sachkundigen Personen sind am Kompressor aufzubewahren.

2.4. Unfallverhttungsvorschriften
2.4.1 DGUV Vorschrift 1 Grundséatze der Pravention
§ 2 Grundpflichten des Unternehmers

(1) Der Unternehmer hat die erforderlichen MaRnahmen zur Verhiitung von Arbeitsunfallen,
Berufskrankheiten und arbeitsbedingten Gesunc

Driger m HT GROUP M
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(2 Der Unternehmer hat ¢ die MaCnhnahmens-nach Abs
schutzgesetz zu planen, zu organisieren, durchzufihren und erforderlichenfalls an ver-
anderte Gegebenheiten anzupassen.

§ 3 Beurteilung der Arbeitsbedingungen, Dokumentation, Auskunftspflichten

(1) Der Unternehmer hat durch eine Beurteilung der fur die Versicherten mit ihrer Arbeit
verbundenen Geféahrdungen entsprechend § 5 Absatz 2 und 3 Arbeitsschutzgesetz zu
ermitteln, welche MalRBnahmen nach § 2 Absatz 1 erforderlich sind.

(2) Der Unternehmer hat Gefahrdungsbeurteilungen insbesondere dann zu Uberprifen,
wenn sich die betrieblichen Gegebenheiten hinsichtlich Sicherheit und Gesundheits-
schutz veréndert haben.

(3) Der Unternehmer hat € é € das Ergebnis der Gefahrdungsbeurteilung € é € . zu do-
kumentieren.

(4) Der Unternehmer hat dem Unfallversicherungstrager alle Informationen tber die im Be-
trieb getroffenen Mal3nahmen des Arbeitsschutzes auf Wunsch zur Kenntnis zu geben.

8§ 7 Befahigung flr Tatigkeiten

(1) €é Der Unt er n estinméerTatigkaiten festigedegtén Qualifizierungsanfor-
derungen zu beriicksichtigen.

(2) Der Unternehmer darf Versicherte, die erkennbar nicht in der Lage sind, eine Arbeit ohne
Gefahr fur sich oder andere auszufuhren, mit dieser Arbeit nicht beschéftigen.

8 9 Zutritts- und Aufenthaltsverbote
Der Unternehmer hat daflr zu sorgen, dass Unbefugte Betriebsteile nicht betreten, wenn
dadurch eine Gefahr fiir Sicherheit und Gesundheit entsteht.

2.4.2 DGUV R 112-190 Unfallverhitungsvorschrift Benutzung von Atemschutz-
geraten

Abschnitt 3 MalRnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit

bei Arbeit und Rettung sowie Flucht

3.1 Bereitstellung

3.1.1 Gefahrdungsbeurteilung

Vor Auswahl und Einsatz von Atemschutzgeraten hat der Unternehmer eine Gefahrdungs-
beurteilung nach § 3 Unfallverhiit ungsvor schr i f tPrae@ond(PEW/aAlze der
durchzufihren.

3.2 Benutzung

Grundlagefirdi e Benut zung von AtemscNutzgrgavtenosdmud
und AA 29ff DGUV A 1. ¢ Der Unternebdemr daf ¢r
Wechsel gereinigt, desinfiziert und geprift werden.

3.3 Wartungs-, Reparatur- und ErsatzmalRnahmen

Zur Erf¢llung seiner PtBleincuhttzeum gaswse r/ r2d nAubnsg.fi 4s o/
Unternehmer in Betrieben mit einer groReren Anzahl von Atemschutzgeraten mindestens

eine befahigte Person bestellen, z.B. einen Atemschutz-Geratewart, und ihm die

zur Instandhaltung erforderlichen Einrichtungen, Messgerate und Werkzeuge zur

Verfligung stellen.

Um die Einsatzbereitschaft von Atemschutzgeraten zu gewabhrleisten, ist ein Instandhal-

tungsprogramm entsprechend dem Geréatetyp aufzustellen. Es soll Angaben zu

Wartungs-, Reparatur- und ErsatzmalRnahmen enthalten.

Driger m HT GROUP M
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Dazu gehdren:

1 Montage und Demontage der Gerate,

1 Reinigung und Desinfektion,

1 Reparatur oder Ersatz verbrauchter oder defekter Materialien ... durch Originalteile,
i Prifung der Geréte.

Dabei sind die Angaben der Informationsbroschiire (Gebrauchsanleitung) des Herstellers
zu beachten.

€ Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass Instandhaltungsarbeiten und die Prifung
von Atemschutzgeraten nach der jeweiligen Informationsbroschire (Gebrauchsanlei-
tung)

Die Arbeiten zur Pflege und Wartung der Atemschutzgerate erfolgt entsprechend DIN
14092-7, Feuerwehrhauser, Blatt 7 Werkstatten, Punkt 9.1 in Atemschutzwerkstétten.

2.4.3 Unfallverhttungsvorschrift Feuerwehr DGUV-V 49
§ 17. (1) Im Feuerwehrdienst dirfen nur MalRnahmen getroffen werden, die ein sicheres
Tatigwerden der Feuerwehrangehdrigen ermdglichen.

2.4.4 Unfallverhttungsvorschrift Sicheres Arbeiten in Laboren DGUV 213-850
Diese DGUV Information findet Anwendung auf Laboratorien, in denen nach chemischen,
physi kal i schen nventegstbchnisehmit @efabrstoffen gearbeitet wird. Fir
Gefahrdungen, die aus Tatigkeiten mit biologischen Arbeitsstoffen im Labor erwachsen, ist
die Technische Regel fiir Biologis c he Ar beitsstoffe ASchutzmaCnah
gezielte T2tigkeiten mit Dbi ol o@RBAAGezosatAichbei t s st
zu beachten. Gefahrstoffe im Sinn des § 2 Abs. 1 der Gefahrstoffverordnung sind.

1 gefahrliche Stoffe und Zubereitungen,

1 Stoffe, Zubereitungen und Erzeugnisse, die explosionsfahig sind,

9 Stoffe, Zubereitungen und Erzeugnisse, aus denen bei der Herstellung oder Verwen-
dung Stoffe nach Nummer 1 oder Nummer 2 entstehen oder freigesetzt werden,

1 Stoffe und Zubereitungen, die die Kriterien nach den Nummern 1 bis 3 nicht erfullen,
aber aufgrund ihrer physikalisch-chemischen, chemischen oder toxischen Eigenschaften
und der Art und Weise, wie sie am Arbeitsplatz vorhanden sind oder verwendet werden,
die Gesundheit und die Sicherheit der Beschaftigten gefahrden kénnen,

9 alle Stoffe, denen ein Arbeitsplatzgrenzwert zugewiesen worden ist.

Zugelassene Reinigungs- und Desinfektionsmittel im Atem- und Korperschutz erfiillen diese
Bedingungen.

2.5 Empfehlungen

Weiterhin sind auch folgende Unfallverhiitungsvorschriften zu bertcksichtigen:
1 Unfallverhitungsvorschrift Fubdden in Arbeitsraumen und Arbeitsbereichen mit Rutsch-

gefahr DGUV R 108-003

Unfallverhiitungsvorschrift Personliche Schutzausristung DGUV | 212-515
Unfallverhitungsvorschrift Sicherer Feuerwehrdienst DGUV | 205-009
Unfallverhiitungsvorschrift Schutz vor Infektionen DGUV Information 207-005

Unfallverhitungsvorschrift Leitfaden zur Erstellung einer Gefahrdungsbeurteilung im Feu-
erwehrdienst DGUV | 205-021

=A =4 4 A

Das Arbeitspapier A F étermschutewenksyte?r t2tt eerhf® utheesr St 2 dt e
Gemeindetages kommentiert die Norm bis hin zu Mindestforderungen an Werkzeug und

Prufgeraten. Diese Hinweise kdnnen bei lhrer Umsetzung optimale Arbeitsbedingungen

in zu errichtenden Atemschutzwerkstatten ergeben. Bei bestehenden Atemschutzwerk-

statten lasst sich damit optimalen Bedingungen nahe kommen.

Driger m HT GROUP M
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3 Gefahrdungsbeurteilung einer Atemschutzwerkstatt

3.1 Grundsétzlich Vorgehensweise zur Ermittlung Risiko
Die Gefahrdungsbeurteilung ist eine Kurzbezeichnung fur die Ermittlung von Geféahrdungen und
Belastungen von Arbeitnehmern am Arbeitsplatz, deren Beurteilung und die Ableitung gefahr-
kompensierender MaRhahmen. Sie setzt sich zusammen aus

1. Gefahrdungsermittiung und

2. Gefahrdungsbeurteilung mit Ableiten gefahrkompensierender Maflinahmen.

Bei der Gefahrdungsermittlung der Atemschutzwerkstatt werden Geféahrdungen und Belastun-
gen des Arbeitsplatzes des Atemschutzgeratewartes systematisch und umfassend untersucht
und schlussfolgernd bestimmt. L ei t f r age i st die Suche nach der
kann passier e n Daffilir werden
1 Gefahrdungen beim rdumlichen und zeitlichen Zusammentreffen von Atemschutzgera-
tewarten mit Gefahrenquellen ermittelt
1 mogliche Gesundheitsschaden beschrieben.
91 aller Méglichkeiten, bei denen Atemschutzgeratewarte durch Gefahren und Belastungen
Schaden nehmen kénnen, dargestelit.

Die Gefahrdungsbeurteilung stellt die Mdglichkeit eines Schadens oder einer gesundheitlichen
Beeintrachtigung ohne bestimmte Anforderungen an ihr Ausmal oder ihre Eintrittswahrschein-
lichkeit dar. Sie setzt sich im Wesentlichen aus der Bewertung der aus der Gefahrdungsermitt-
lung resultierenden Risiken zusammen und wird durch die Ableitung gefahrkompensierender
MalRnahmen erganzt.

Zur Gefahrdungsbeurteilung einer Atemschutzwerkstatt eignet sich besonders die Benut-
zung der Risikomatrix nach Nohl. Hier ergeben sich die Risiken aus Eintrittswahrscheinlich-
keit (Tabelle 2) und Folgen (Tabelle 3) der Gefahrdungen.

Tab 2: Eintrittswahrscheinlichkeit § Tab. 3: Folgen (F)

0 nie (absolut keine Gelegen- 0 ohne

heit, auf

die Gefahr zu treffen) 1 gering leichte, reversible Verletzungen, z. B.
kleine Schnittwunden

1 ausnahmsweise

2  gelegentlich 2 malig schwere Verletzungen, z. B. Knochen-
o briiche, Verbrennungen 2. Grades
3 wahrscheinlich
4 hoch lebensbedrohliche Verletzungen, schwe-
4 immer re bleibende Gesundheits-schéaden, z.B.
Querschnittslahmung

8 Extremfall Tod

Risiken (R) lassen sich analytisch bestimmen, wenn ihre Eintrittswahrscheinlichkeit (W) mit den
Folgen (F) multipliziert werden.

Risiko (R) = Wahrscheinlichkeit (W) x Folgen (F)

Hinweis: W und F ergeben sich nach einer entsprechend Tabelle 2 und Tabelle 3 vorgegebenen Punktverteilung.

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu
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E immer =

E wahrscheinlich ~ 3
=)

=  gelegentlich ~d

=

ﬁ ausnahmsweise —

S£= -

i nie =

- EHEEE
b
s - S ODED

o
=]
=]
L
o
=
=
=1

gering

Tab. 4: Ermitteln des Risikos mittels Risikomatrix

orof Matinahmen mit erhdhter Schutzwirkung dringend notwendig

mittel Matnahmen mit normaler Schutzwirkung dringend notwendig
klein Orzanisatorische und personenbezogene Matinahmen ausreichend

keine zusatzlichen Mafsnahmen notwendig

Tab. 5: Ermitteln der Risikogruppe
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Der Arbeitgeber hat auf der Basis der europaischen Rahmenrichtlinie zum Arbeitsschutz, dem
AGesetz liber die Durchfiihrung von MaRnahmen des Arbeitsschutzes zur Verbesserung der
Sicherheit und des Gesundheitsschutzes der Beschéftigten bei der Arbeit (Arbeitsschutzgesetz
- ArbSchG) und daraus abgeleitet entsprechend Arbeitsschutzgesetz 88 5 und 6 sowie der
Averordnung uber Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Verwendung von Arbeitsmitteln
(Betriebssicherheitsverordnung - BetrSichV)fidie Sicherheit und den Gesundheitsschutz der
Beschaftigten zu gewahrleisten. Verbesserungen sind anzustreben. Der erste wichtige Schritt
hierflr ist die Gefahrdungsbeurteilung. Die Gefahrdungsbeurteilung ist auch die Grundlage ftr
die Festlegung der Rangfolge der zu ergreifenden MalRnahmen der Gefahrkompensierung. Da-
fur sind alle Arbeitsplatze und Betriebsorte auf die unter 3.2 genannten bedeutsamsten Gefahr-
dungen zu untersuchen.
Die aus der Gefahrdungsbeurteilung abgeleiteten Ma3hahmen sind auf ihre Wirksamkeit
hin zu Gberprifen und gegebenenfalls an sich andernde Gegebenheiten anzupassen.
Dafir sind alle Raume und Arbeitsplatze der Atemschutzwerkstatt zu untersuchen unter Beach-
tung

T Gestaltung und Einrichtung der ArbeitsrAume sowie der Verkehrswege,

physikalische, chemische und biologische Einwirkungen
Durchsetzung von Schwarz-/Weil3bereichen

Auswahl und Zustand der benutzten Arbeitsmittel, Arbeitsstoffe und Maschinen
Art der Arbeitsorganisation

Arbeitsumgebung

Auswahl und Benutzung von Persoénlichen Schutzausristungen

Quialifikation der Beschéftigten und Qualitat der Unterweisungen
Belastung durch Umgebungseinflisse.

= =4 -4 -8 a8 -8 -9

Die gefundenen Gefahrdungen werden vom Gutachter anschlieend mit den entsprechen-
den Schutzzielen aus o0.g. Gesetzen, Verordnungen, Technischen Regeln, Normen, DGUV
Regeln oder Informationen und Normen verglichen. Anhand der so gesammelten Daten
leitet der Gutachter anschlieRend die erforderlichen Malinahmen ab, die eine sichere und
gesunde Arbeit und Ubungstatigkeit gewahrleisten.

Zur Gefahrdungsbeurteilung einer Atemschutzwerkstatt wird die Risikomatrix nach Nohl
benutzt. Sie sollte in Kooperation mit dem Personal der Atemschutzwerkstatt durchgefihrt
und in regelmaRigen Abstanden wiederholt werden.

3.2 Arten moglicher Gefahrdungen in der Atemschutzwerkstatt

1. Mechanische Gefahrdungen

1.1 ungeschiitzt bewegte Maschinenteile

1.2 Teile mit geféahrlichen Oberflachen

1.3 bewegte Transportmittel, bewegte Arbeitsmittel
1.4 unkontrolliert bewegte Teile

1.5 Sturz, Ausrutschen, Stolpern, Umknicken

1.6 Absturz

2. Elektrische Gefahrdungen
2.1 Elektrischer Schlag

2.2 Lichtbogen

2.3 Elektrostatische Aufladungen

Driger m HT GROUP M

YOUR PARTNER IN HEALTHGARE TECHNOLOGY
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3. Chemische Gefahrstoffe

3.1 Hautkontakte mit den Gefahrstoffen Reinigungs- und Desinfektionsmittel

3.2 Einatmen von Gefahrstoffen (z. B. Verdunstungsprodukte von Reinigungs- und
Desinfektionsldsungen)

3.3 Verschlucken von Gefahrstoffen

3.4 physikalisch-chemische Gefahrdungen (z. B. Brand und Explosionsgefahrdungen,
unkontrollierte chem. Reaktionen)

3.5 Eigenschaften der Reinigungs- und Desinfektionsmittel sind entgegen DGUV | 207-2016
nicht oder nicht voll umfanglich bekannt

3.6 es fehlen Informationen zu Auswirkungen von Desinfektionsmitteln auf die Gesundheit, z.B.
fehlen Informationen zu Art und Ausmaf maoglicher Exposition unter Berlicksichtigung aller
Expositionswege wie Gefahrdung durch Einatmen, Verschlucken und/oder durch Hautkon-
takt

3.7 Kontaminations- und Inkorperationsgefahr durch duRere Kontamination der benutzten Aus-
ristung durch
1 Atemgifte
1 Brandrauch
9 BrandrufR
1 Chemikalien
1 biologische Stoffe (s. auch Gefahrdung 4.2)

4. Biologische Arbeitsstoffe und Keime

4.1 Infektionsgefahrdung durch pathogene Mikroorganismen (z. B. Bakterien und Pilze) und
Viren als innere Kontamination der benutzten Atemschutzausriistung

4.2 Infektionsgefahrdung durch pathogene Mikroorganismen (z. B. Bakterien, Viren, Pilze) als
auRere Kontamination der benutzten Atemschutzausriistung

4.3 sensibilisierende und toxische Wirkungen von Mikroorganismen

4 .4 Trinkwasser ist verkeimt, die erforderliche Kontrolle fehlt

4.5 Reinigungs- und Desinfektionsleistung der entsprechenden Maschinen ist unzureichend,
die erforderliche Kontrolle fehlt

5. Brand und Explosionsgefahrdungen
5.1 brennbare Feststoffe, Flissigkeiten, Gase
5.2 explosionsfahige Atmosphére

5.3 Explosivstoffe

6. Thermische Gefahrdungen
6.1 heil3e Medien/Oberflachen, z. B. Warmeleitung, Wéarmestrahlung, Warmestromung
6.2 kalte Medien/Oberflachen, z. B. Kalteleitung, Kaltestromung

7. Gefahrdung durch spezielle physikalische Einwirkungen

7.1 Larm

7.2. Ultraschall, Infraschall

7.3 Ganzkoérpervibrationen

7.4 Hand-Arm-Vibrationen

7.5 Optische Strahlung (Infrarote Strahlung (IR), ultraviolette Strahlung (UV), Laserstrahlung)
7.6 lonisierende Strahlung (z. B. Rontgenstrahlen, Gammastrahlung, Teilchenstrahlung)
7.7 Elektromagnetische Felder

7.8 erh6hte Ozonkonzentration, z. B. durch Kopiereinrichtungen

7.9 Uberdruck Atemluft Mitteldruck bis 15 bar

7.10 Uberdruck Atemluft Hochdruck bis 300 bar

7.11 Uberdruck Wasserdruck bis 450 bar

8. Gefahrdungen durch Arbeitsumgebungsbedingungen
8.1 Klima (z. B. Hitze, Kalte, unzureichende Liftung)

Driger m HT GROUP M
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8.2 Beleuchtung, Licht

8.3 Ersticken (z. B. durch sauerstoffreduzierte Atmosphare), Ertrinken

8.4 Unzureichende Flucht- und Verkehrswege, unzureichende Sicherheits- und
Gesundheitsschutzkennzeichnung

8.5 Unzureichende Bewegungsflache am Arbeitsplatz, unglnstige Anordnung
der Arbeitsraume, unzureichende Pausen-, Sanitarraume

8.6 Verdunstungen von Reinigungs- und Kontaminationsfliissigkeiten

8.7 Aerosolbildungen von Chemikalien

8.8 Schwarz-Weil3-Trennung unvollstéandig oder vollig missachtet

9. Physische Belastung/Arbeitsschwere

9.1. Schwere dynamische Arbeit (z. B. manuelle Handhabung von Lasten)

9.2. Einseitige dynamische Arbeit, Kdrperbewegung (z. B. haufig wiederholte Bewegungen)
9.3. Haltungsarbeit (Zwangshaltung), Haltearbeit

9.4. Kombination aus statischer und dynamischer Arbeit

10. Psychische Faktoren

10.1 Ungeniigend gestaltete Arbeitsaufgabe (z. B. (iberwiegende Routineaufgaben, Uber-
/Unterforderung)

10.2 Ungenuigend gestaltete Arbeitsorganisation (z. B. Arbeiten unter hohem Zeitdruck, wech-
selnde und/oder lange Arbeitszeiten, haufige Nachtarbeit, kein durchdachter Arbeitsab-
lauf)

10.3 Ungentigend gestaltete soziale Bedingungen (z. B. fehlende soziale Kontakte, unglinstiges
Fuhrungsverhalten, Konflikte)

10.4 Ungentigend gestaltete Arbeitsplatz- und Arbeitsumgebungsbedingungen (z. B. Larm, Kli-
ma, rdumliche Enge, unzureichende Wahrnehmung von Signalen und Prozessmerkma-
len, unzureichende Softwaregestaltung)

11. Organisationsmangel

11.1 fehlende oder mangelhafte Aus- und Fortbildung

11.2 mangelnde Wahrnahme der Prifpflichten, z. B. des Hygieneplanes

11.3 mangelnde Organisation der Ersten Hilfe

11.4 Bereitstellung unzureichender Arbeitsmittel und Persodnlicher Schutzausriistung
11.5 mangelnde Organisation der arbeitsmedizinischen Untersuchungen

12. bauliche Mangel

12.1 die FuRbtden, Wande und Decken sind entgegen den Forderungen der DGUV R 108-
003, TRG 402 und DIN 14092-7 nicht rutschhemmend, nicht wasserabweisend, nicht leicht
zu reinigen, nicht bzw. schwer desinfizierbar, auf Aufputzinstallation wurde nicht verzichtet

12.2 die Oberflachen der Arbeitstische und Schranke sind entsprechend der Forderungen der
DIN 14092-7 nicht leicht zu reinigen und nicht desinfizierbar

12.3 Arbeitsplatze mit gesundheitsgefahrlichen Ausdiinstungen werden unzureichend entluftet

12.4 die Technische Gebaudeausristung erflillt nicht die Forderungen der DN 14092-7

13. Sonstige Gefahrdungen

13.1 durch Menschen, z. B. unzureichende Kontrolltatigkeit, mangelnde Belehrungs- und Un-
terweisungstatigkeit, unzureichende Aus- und Fortbildung von Personal der Atemschutz-
werkstatt, z. B. fur das Fullen von Atemluftflaschen

13.2 in der Atemschutzwerkstatt halten sich Personen ohne Zutrittsberechtigung nach TRBS
3145/TRGS 745 auf

13.3 Hygieneplan nicht vorhanden oder nicht durchgesetzt

13.4 unzureichende Qualifikation der Atemschutzgeratewarte

13.5 unzureichende Deklaration der angelieferten, benutzten Atemschutzgeréate

13.6 falsche Auswahl von Reinigungs- und Desinfektionsmitteln

Driger m HT GROUP M

YOUR PARTNER IN HEALTHGAR E TECHNOLOGY



Das.

Lexikon

Gefahrdungsbeurteilung AS-Werkstatt | 17

3.3 Ermittlung des Risikos in einer Atemschutzwerkstatt und abzu-
leitende SicherheitsmalRBhahmen

Tabelle 6: Ubersicht Uiber Risiken und erforderliche MaRnahmen zu deren

Kompensation in einer Atemschutzwerkstatt

Driger m

YOUR PARTNER IN HEALTHGAR E TECHN

oLoGY

Nr. |Gefahrdung, Risiko Beispiele fur gefahrdungskompensierende
Ursache gering |mittel |[hoch |Sicherheitsmanahmen
1 |Mechanische X |1 Sicherheit im Bereich Atemluftkompressor konti-
Gefahrdung nuierlich durch Kontrolltatigkeit prifen
1.1lungeschiitzt 1 Beleh far unfallverhiit htes Verhal
bewegte Maschi- eemrun.g dr un a.ver Utungsgerec es. erhal-
nenteile ten, jahrliche Fortbildung Kompressorbedienung
) . 1 Klemm- und Quetschgefahren an Schraubstock
1..'2 'I_'elle mit ge- und Flaschenspanneinrichtung
fahrlichen Ober- . .
; 1 Druckgasflaschen gesichert bei Benutzung von
flachen
Flaschenwagen
1.3 bewegte ' Ventile von Atemluftflaschen gesichert mit Ventil-
Transportmittel, stopfen bei 4,0 1, 6,0 | und 6,8 I-Flaschen
bewegte Arbeits- 1 FuRboden entsprechen nicht den baulichen For-
mittel derungen DGUV R 181und DIN 14092
1.4 unkontrolliert 1 FuBbdden unsauber, feucht und rutschig
bewegte Teile 9 Teile, Gerate und Ausristungen liegen im Geh-
15 St A ¢ bereich auf dem Fuf3boden
' urz, Ausrut- q Trittleitern und Leitern instabil
schen, Stolpern, - . . )
Umknicken 1 Regale und andere Lagermogl!chke!ten instabil
1 Regale und andere Lagermdéglichkeiten Uberlas-
1.6 Absturz tet
2 |elektrischer X {1 Betriebssicherheit elektrischer Anlagen, Priifge-
Schlag rate und Gerate regelmaRig durch Sachverstan-
durch Defekte digen prufen lassen
Gerate und Ver- g. ) P
kabelungen 1 frei liegende Kabel abdecken
1 Kabel vor mechanischer Belastung schiitzen
9 Sichtkontrolle auf Kabelbruch
1 Vollstéandigkeit Schutzisolierungen an Kabelver-
bindungen regelmé&Rig kontrollieren
1 korrekten Sitz von Steckverbindungen regelma-
Big prifen
9 lockere Wandsteckdosen melden
HT GROUP M
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bekannt

3.6 Informations-
mangel zu Aus-
wirkungen von
Desinfektionsmit-
teln auf die Ge-
sundheit - fehlen
Informationen zu
Art und Ausmalf
moglicher Exposi-
tion unter Berlck-
sichtigung aller
Expositionswege
wie Gefahrdung
durch Einatmen,
Verschlucken und
/ oder durch
Hautkontakt

Nr. |Gefahrdung, Risiko Beispiele fur gefahrdungskompensierende
Ursache gering |mittel [hoch |Sicherheitsmanahmen
3 Inkorporation x |1 Schwarz-/WeiB-Trennung halten, durchsetzen
von Gefahrstoffen oder herstellen
?ni g:#gg?;ﬁf 9 ausreichend Persodnliche Schutzausristung
stoffen Reini- (PSA) bevorraten
gungs- und Des- 1 PSA fir Mindestschutz: Spritzschutz (Saure-
infektionsmittel schutzbrille, Einweg-Chemikalienschutzschirze,
3.2 Einatmen von Nitril-Einweghandschuhe), Partikelfilter P3
Gefahrstoffen (z. 1 PSA fur Mindestschutz bei Umgang mit Konzent-
B. Verdunstungs- rat von Reinigungs- und Desinfektionsmitteln
produkte von Rei- tragen
gggiﬂ?efl;t?onndslb 1 PSA fur Mindestschutz bei Umgang mit Lésun-
sungen) gen von Reinigungs- und Desinfektionsmitteln
tragen
3(‘)3[1\(/32]?;?::%?6”” 9 ausreichend Liftung Gber Bereich Handwéasche
o sichern
354 phys;]kalcgsch— | Gefahrstoffgebinde, z. B. Reinigungs- und Des-
?at?rrglljsncgeen (Ze_ B. infektionsmittel, geschutzt lagern, vor Kalte und
Brand und Explo- Hitze schitzen. Mechanische Belastungen aus-
sionsgefahrdun- schlieRen
gen, unkontrollier- 1 Analyse der Sicherheitsdatenblatter und Techni-
te chem. Reaktio- sche Datenblatter zur Ermittlung der Gefahren
nen) der verwendeten Reinigungs- und Desinfekti-
3.5 Eigenschaften onsmittel
der Reinigungs- 1 erkannte Gefahren entsprechend kompensieren
gzgrggzngﬁg" 9 Sicherheitsdatenblatter und Technische Daten-
nicht oder nicht blatter der verwendeten Gefahrstoffe in geeigne-
voll umfanglich X ter Form Offentlich zugéanglich machen

siehe bei 3.5

i:] a
YOUR PARTNER IN HEALTHGARE TECHNO!
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Nr.

Gefahrdung,

Risiko

Ursache

gering

mittel

hoch

Beispiele fur gefahrdungskompensierende
Sicherheitsmallnahmen

3.7 Kontamina-

tions- und Inkor-

porationsgefahr

durch aulRere

Kontamination der

benutzten Ausriis-

tung durch

1 Atemgifte

9 Brandrauch

9 Brandruf3

9 Chemikalien

1 biologische
Stoffe

Biologische Ar-

beitsstoffe

4.1 und 4.2 Infek-

tionsgefahrdung

durch pathogene

Mikroorganismen

(z. B. Bakterien,

Viren, Pilze) als

flinnere Konta-

mination der
benutzten
Atemschutz-
ausristung
durch ASGT

9 auRere Kon-
tamination der
benutzten
Atemschutz-
ausrustung

T Schwarz-/Weil3-Trennung halten, durchsetzen

oder herstellen

T vor Wiederverwendung benutzter ASG Feinrei-

nigung und Desinfektion durch Atemschutzgera-
tewarte (ASGW) nach Herstellervorschriften
ASG und Reinigungs- / Desinfektionsmittel

T Wartungsintervalle entsprechend Richtlinie vidb

0840 und Herstellervorschrift

1 ASGW tragen im Schwarzbereich zum Eigen-

schutz je nach Gefahrenlage mindestens
Schutzhandschuh und Spritzschutz

1 ASGW tragen im Weil3bereich zum Schutz der

ASG vor Kontamination zumindest Einweghand-
schuhe

T Desinfektionsergebnisse mittels Abklatsch und

Schnellnachweis mindestens halbjahrlich prifen
lassen und nachweisen

T Trinkwasserleitungen auf Keimfreiheit mindes-

tens jahrlich untersuchen lassen

T Desinfektionswirkung der Reinigungs- und Des-

infektionsmaschinen mindestens jahrlich prifen
/prufen lassen

HT GROUP B
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Nr. |Gefahrdung, Risiko Beispiele fur gefahrdungskompensierende

Ursache gering [mittel |[hoch [Sicherheitsmalinahmen

4.3 sensibilisie- X vor Wiederverwendung benutzter ASG Feinrei-

rende und toxi- nigung und Desinfektion durch Atemschutzgera-

sche erkungen tewarte (ASGW) nach Herstellervorschriften

von Mikroorga- . . . . .

nismen ASG und Reinigungs- sowie Desinfektionsmittel
nach Herstellervorschrift
Wartungsintervalle entsprechend Richtlinie vfdb
0840 und Herstellervorschrift
ASGW tragen im Schwarzbereich zum Eigen-
schutz je nach Gefahrenlage mindestens
Schutzhandschuhe
ASGW tragen im Weil3bereich zum Desinfekti-
onsschutz der ASG zumindest Einweghand-
schuhe
Sicherung der Hygiene, Korperpflege sichern
Hautpflege nach Abschluss Reinigung und Des-
infektion
Arbeitsstattenhygiene (Hygieneplan) durchset-
zen
Desinfektionszustéande mittels Abklatsch und
Schnellnachweis mindestens halbjahrlich prifen
lassen und nachweisen

5 |Brand-und Ex- X vor allem durch kohlenwasserstoffhaltige Reini-

plosionsgefahr- gungs- und Desinfektionsmittel, z. B. Alkohol

dungen durch . . ) .

brennbare Fest- geger.1 geeignetere Reinigungs- und Desinfekti-

stoffe, Flussig- onsmittel austauschen

keiten, Gase Zindquellen fernhalten
Rauchverbotsbereiche kennzeichnen und beleh-
ren
Umgang mit brennbaren Flissigkeiten und Ga-
sen minimieren und belehren

6 |Thermische Ge- X

fahrdung

6.1 heil3e Medi-

en/ Oberflachen,

z. B. Warmelei-

tung, Warme-

strahlung, War-

mestromung, z.

B. Kompressi-

onswarme Atem-

luftanlage

HT GROUP M
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Nr. |Gefadhrdung, Risiko Beispiele fur gefahrdungskompensierende
Ursache gering |mittel [hoch |Sicherheitsmanahmen
6.2 kalte Medi- X
en/Oberflachen,
wie Kalteleitung,
Kéltestromung, z.
B. Expansionskal-
te Atemluftanlage
7 |Gefahrdung T Auch wenn Menschen Infraschall kaum ohne
durch spezielle Hilfsmittel hdren konnen, ist er bei hohen Schall-
physikalische driicken wahrnehmbar. Die Wahrnehmungs-
Einwirkungen schwelle steigt mit sinkender Frequenz von etwa
7.1 Larm 90 dB bei 10 Hz auf Giber 120 dB bei 1 Hz?.
7.2. Ultraschall, T bei unvermeidbaren tieffrequenten Vibrationen
Infraschall des Kdrpers hohen Schalldriicke zur Vermei-
) dung der Fuhlbarkeit ausschlieen
7.3 Ganzkorper- M zur Vermeidung schadigender Wirkung auf Ge-
vibrationen hor, Gleichgewichtsorgane, Lunge oder innere
7.4 Hand-Arm- Organe Schalldruckpegel tiber 170 dB aus-
Vibrationen schlieen.
7.5 Optische ul kurr]ze V\/_eﬁe zur Handhabung von Druckluftfla-
' schen sichern.
»[S;rgtr;gmg,%ngg)o- T jahrlich Personal zur Kompressorbedienung
ultraviolette Strah- be_zlehren " .
lung (UV), Laser- il W|rksam? Raumbeluftu_ng im Kompressorraum
strahlung) und geniigen groRRe Frischluftzufuhr zum Kom-
pressor sichern
7.6 Elektromag- M kontinuierliche und ausreichende Beliiftung im
netische Felder Sauerstoffumfiillraum sichern
T im 5 m-Bereich um mogliche Austrittsstellen von
7.7 erhohte Sauerstoff keine Lagerung brennbarer Gegen-
Ozonkonzentrati- stande
on, z. B. durch
Kopiereinrichtun-
gen
7.8 Uberdruck
Atemluft Mittel-
druck bis 15 bar
7.9 Uberdruck
Atemluft Hoch-
druck bis 300 bar
7.10 Uberdruck
Wasserdruck bis
450 bar
HT GROUP M
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Nr. |Gefahrdung, Risiko Beispiele fur gefahrdungskompensierende

Ursache gering |mittel [hoch SicherheitsmalRnahmen

8 |Gefadhrdungen T Kennzeichnung entspi-ec
durch Umge- X cherheits- und Gesundheitsschutzkennzeich-
bungsbedin- nung am Arbeitsplatzif
gungen Atem- nachweisen
schutzwerkstatt
8.1 Klima (z. B. Funktionsfahigkeit regulierender Gerate und Aus-
Hitze, Kalte, un- ristungen regelmafig kontrollieren, Kontrollen
zureichende Luf- nachweisen durch Bedienpersonal vor Tatigkeits-
tung) beginn Hilfsmittel: Checkliste
8.2 Beleuchtung, Vorgaben DI N EN 12464 A Lhiung
Licht iBel euchtung Vv o micheingehal-
8.3 Ersticken (z. ten
B. durch sauer- Funktionsféahigkeit Klimatisierung und Absaugan-
stoffreduzierte lage regelmaRig kontrollieren, Kontrollen nach-
Atmosphare), weisen durch Bedienpersonal vor Ubungsbe-
Ertrinken ginn, Hilfsmittel: Checkliste
8.4 Unzureichen- Absicherung Ersatzstromversorgung analog
de Flucht- und nach DIN 14093, Pkt. 4.3 zur Aufrechterhaltung
Xﬁgﬁfgiflﬁ?\%ee, von Uberwachungseinrichtungen, Notbeleuch-
Sicherheits- und tung und Notentliftung nach DIN 14093, Pkt. 4.4
Gesundheits- Funktionsfahigkeit Ersatzstromversorgung, Be-
schutzkenn- leuchtung, Notentliftung, Notlicht und Passier-
zeichnung barkeit Flucht- und Rettungswege durch Bedien-
8.5 Unzureichen- personal vor Ubungsbeginn priifen und nach-
de Bewegungs- weisen, Hilfsmittel: Checkliste
flache am Ar- Nutzbarkeit ANot r uhweiser
beitsplatz, un- Hilfsmittel: Checkliste
gﬂg;tg;'i?gg?{s_ B?v.vegl.mgsfléfichen"durch Bedienper§onal vpr
raume, unzu- Tatigkeitsbeginn prifen und nachweisen, Hilfs-
reichende Pau- mittel: Checkliste
sen-, Sanitar- Personal vor schadigenden Dampfen schitzen,
raume z. B. im Bereich der Handwasche
8.6 Verdunstung Schwarz-/Weil3-Trennung halten, durchsetzen
von Reinigungs- oder herstellen
und Kontaminati- Personal auch vor kontaminiertem Wasser, Ab-
onsflussigkeiten wasser, benutzten Reinigungs- und Desinfekti-
8.7 Aerosolbil- onsflotten und deren Dampfen schiitzen
dung von Chemi- wassergefahrdende Stoffe nur mit Einleitgeneh-
kalien . - .

migung nach Wasserhaushaltgesetz in offentli-
8.8 Schwarz- che Abwassernetze leiten
Weil3-Trennung
unvollstandig
oder missachtet,
wassergefahr-
dende Stoffe be-
achten
Driger “ HT GROUP M
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Nr.

Gefahrdung,
Ursache

Risiko

gering

mittel

hoch

Beispiele fur gefahrdungskompensierende
SicherheitsmalRnahmen

Physische Be-
lastung/ Arbeits-
schwere

9.1. Schwere
dynamische Ar-
beit (z. B. manu-
elle Handhabung
von Lasten)

9.2. Einseitige
dynamische Ar-
beit, Kbrperbe-
wegung (z. B.
haufig wiederhol-
te Bewegungen)

9.3. Haltungsar-
beit (Zwangshal-
tung), Haltearbeit

9.4. Kombination
aus statischer
und dynamischer
Arbeit

X

1 klare Handlungsanweisung fur Nutzung der
Atemschutzwerkstatt erstellen, gemeinsam mit
Nutzern umsetzen

1 Prifkalender umsetzen

10

Psychische Fak-
toren

10.1 Ungenu-
gend gestaltete
Arbeitsaufgabe
(z. B. Uberwie-
gende Routine-
aufgaben, Uber-/
Unterforderung)

10.2 Ungeni-
gend gestaltete
Arbeitsorganisa-
tion (z. B. Arbei-
ten unter hohem
Zeitdruck, wech-
selnde und/oder
lange Arbeitszei-
ten, haufige
Nachtarbeit, kein
durchdachter
Arbeitsablauf)

i:] a
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Nr.

Gefahrdung,
Ursache

Risiko

gering

mittel

hoch

Beispiele fur gefahrdungskompensierende
SicherheitsmalRnahmen

10.3 Ungeni-
gend gestaltete
soziale Bedin-
gungen (z. B.
fehlende soziale
Kontakte, un-
gunstiges Fuh-
rungsverhalten,
Konflikte)

10.4 Ungenu-
gend gestaltete
Arbeitsplatz- und
Arbeitsumge-
bungsbedingun-
gen (z. B. Larm,
Klima, raumliche
Enge, unzu-
reichende Wahr-
nehmung von
Signalen und
Prozessmerkma-
len, unzureichen-
de Softwarege-
staltung)

11

Organisations-
mangel

11.1 fehlende
oder mangelhaf-
te Aus- und
Fortbildung und
Belehrung Per-
sonal

11.2 mangeinde
Wahrnahme der
Prifpflichten, z.
B. des Hygiene-
planes

11.3 mangeinde
Organisation der
Ersten Hilfe

G23und G 24

Der Arbeitgeber hat eine schriftliche Betriebs-
anweisung zu erstellen, fur den Umgang mit
Reinigungs- und Desinfektionsmitteln sowie
anderen Chemikalien z. B. gemal TRGS 555.
Die arbeitsbereichs- und stoffgruppen- oder
stoffbezogene Betriebsanweisung sollte mit
den Vorgaben aus dem Hygiene- und Desin-
fektionsmitteleinsatzplan sowie dem Haut-
schutzplan in einer Arbeitsanweisung zusam-
mengefasst sein.

i:] a
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12.1 die FuRbo-
den, Wande und
Decken sind ent-
gegen den Forde-
rungen der DGUV
R 108-003, DIN
14092-7 nicht
rutschhemmend,
nicht wasserab-
weisend, nicht
leicht zu reinigen,
nicht bzw. schwer
desinfizierbar, auf
Aufputzinstallation
wurde nicht ver-
zichtet

12.2 die Techni-
sche Gebaude-
ausristung erfullt
nicht die Forde-
rungen der DIN
14092-7

2.3 Funktionssi-
cherheit Elektro-
/Notstromver-
sorgung

2.4 Zu- und Abluft
von Trocknern
unzureichend

Nr. |Gefahrdung, Risiko Beispiele fur gefahrdungskompensierende
Ursache gering |mittel |[hoch |Sicherheitsmanahmen
11.4 Bereitstel- f G23undG 24
'“T‘g unzu- 91 Der Arbeitgeber hat eine schriftliche Betriebs-
reichender Ar- . . .
beitsmittel und anweisung zu erstellen, fir den Umgang mit
Personlicher Reinigungs- und Desinfektionsmitteln sowie
Schutzausris- anderen Chemikalien z. B. gemafl TRGS 555.
tung 91 Die arbeitsbereichs- und stoffgruppen- oder

stoffbezogene Betriebsanweisung sollte mit

11.5 mangelnde den Vorgaben aus dem Hygiene- und Desin-
Organisation der fektionsmitteleinsatzplan sowie dem Haut-
arbeitsmedizini- N P _ ,
schen Untersu- schutzplan in einer Arbeitsanweisung zusam-
chungen mengefasst sein.

12 |bauliche Mangel X |1 FuRbsden, Wande und Decken sind rutsch-

hemmend, wasserabweisend, leicht - und des-
infizierbar zu gestalten, Staub darf sich nicht
ablagern kénnen

1 FlieBen mdglichst nicht verwenden, ansonsten
Fugen speziell sichern

1 Aufputzinstallation Elektro und Atemluft sind
unter Putz zu legen, Revisionsklappen anbrin-
gen

9 die Oberflachen der Arbeitstische und Schran-
ke mussen leicht zu reinigen und zu desinfizie-
ren sein

1 Bedarf an Elektro-/Notstromversorgung nach
DIN 14092-1, Tab. 2 ermitteln

1 Funktionsfahigkeit Elektro-/Notstromver-
sorgung Beleuchtung, Notentliftung, Notlicht
und Passierbarkeit Flucht- und Rettungswege
regelmafig prufen und nachweisen, Hilfsmittel:
Checkliste

1 Bewegungsflachen regelmafig prifen und
nachweisen, Hilfsmittel: Checkliste

9 Zu- und Abluft von Trocknern ist abh&ngig von
der Geratetechnik zu sichern

1 Arbeitsplatze mit gesundheitsgeféahrlichen
Ausdinstungen sind ausreichend zu entliften

T Waschbecken fur Personal ist im Nassbereich
der ASW zu installieren

1 Hautpflegemdglichkeiten sind ausreichend an-
zubringen

9  Druckluft darf nur aus dem Bereich Atemluft-
versorgung entnommen werden

Driger m
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Nr. |Gefahrdung, Risiko Beispiele fur gefahrdungskompensierende
Ursache gering |mittel [hoch |Sicherheitsmanahmen
13 |Sonstige Gefahr- X standige Sicherung Kontrolltatigkeit

g;qg;?rch Men- nur aktuell geschultes und geeignetes Personal

scﬁen, 2 B. un- zur Arbeit in der ASW einsetzen

zureichende Kon- Personal muss Funktionsstérungen von Anla-

trolltatigkeit, gen, Ausristungen, druckfiihrenden Bauteilen

mangelnde Be- fur Atemluft und Sauerstoff sowie von AS-

lehrungs-und Geréten sofort erkennen und bedarfsgerecht

tL_JnlEe_rtwelsungsta- handlungssicher sein

rlegi Cﬁ'e’n‘é';ZX[Js_ nur Atemschutzgeratewarte beschaftigen, die

und Fortbildung an einer Landesfeuerwehrschule, Hauptstelle

von Personal der Grubenrettungswesen oder Hersteller Atem-

Atemschutzwerk- schutzgerate analog den Vorgaben der FwDV2

statt Ausbildungd er Fr ei wi |l | i gsen

in d gebildet wurden

i\?ezm ér;hlirzwerk- Atemschutzgeratewarte aller 5 Jahre an einer

statt halten sich Landesfeuerwehrschule, Hauptstelle Gruben-

Personen ohne rettungswesen oder Hersteller Atemschutzge-

Zutrittsberechti- rate fortbilden lassen, z. B. mit Lehrgangen zur

gung nach TRBS Fach- oder Sachkunde im Atem- und Kérper-

3145/TRGS 745 schutz

auf Zutrittsberechtigung AS-Werkstatt entspre-

13.3 Méngel beim chend TRBS 31.45/TRGS 745 abhangig ma-

Erstellen oder chen u.a. von einer Belehrg_ng zur Handhabung

Umsetzen Hygie- Atemluftflaschen, fur das Fillen von A_temluft-

neplan flaschen, Ausschluss von antamlnatlpnsver—
schleppung und Kontaminationsfreiheit

13.4 unzureichen- Hyg?enep_lan exakt aufstellen, Reinigungs-_und

de Qualifikation Desinfektionsmanagement aller Bestandteile

Atemschutzgera- straffen und Kontrolle verbessern

tewarte Nur vom Hersteller Atemschutzgerét vorgege-
bene bzw. empfohlene Reinigungs- und Desin-

13.5 unzu- fektionsmittel verwenden

reichende Dekla- fur Flachendesinfektion in der Arbeitsstatte

ration der ange- Atemschutzwerkstatt vom Hersteller Atem-

lieferten benutz- schutzgerat fur Atemschutzgerate empfohlene

ten Atemschutz- Reinigungs- und Desinfektionsmittel benutzen,

gerte andernfalls nur VAH-gelistete Desinfektionsmit-
tel benutzen

13.6 falsche

Auswahl von

Reinigungs- und

Desinfektionsmit-

teln

Driger “ HT GROUP M
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4 Schutzziele und festzulegende MalRnahmen zur Sicherung von
Arbeits- und Gesundheitsschutz bei der Benutzung einer Atem-
schutzwerkstatt

4.1 Begriff Schutzziele

Schutzziele beschreiben noch keine MaRnahmen, sondern legen den zu erreichenden Soll-
Zustand fest. Dieser kann meist aus dem Vorschriften- und Regelwerk enthnommen werden,
beispielsweise in Form festgelegter Grenzwerte oder Ausriistungs- und Verfahrensrichtlinien.
Vor der Suche nach MalRBhahmen ist es wichtig zu definieren, welches Ziel man damit erreichen
will. Denn nur wenn die Schutzziele bekannt sind, lassen sich passende MalRnahmen ergreifen.
Damit verringert sich die Gefahr, Malinahmen mit zu geringer oder Ubertriebener Wirkung fest-
zulegen.

Die Schutzziele ergeben sich aus der Gefahrdungsbeurteilung, die fur jede Tatigkeit und die
gesamte Ausriistung und Ausstattung in der Atemschutzwerkstatt zu erstellen ist. Alle Bedin-
gungen, Vorgaben, Vorschriften und Gesetze zu beachten sowie die Gestaltungsgrundséatze
rechtskonform und optimal zu beriicksichtigen ist als Folge der grof3en Menge an Vorgaben
schwierig. Deshalb sollten z. B. Fortbildungsangebote fur Planer, Architekten, Verantwortliche
von Atemschutzwerkstéatten und deren Mitarbeiter, Beauftragte fir Neubau oder Modernisierung
von Atemschutzwerkstétten zur Planung von Atemschutzwerkstatten und dem Finden der
Schutzziele genutzt werden (Anlage 4).

Das Schutzziel gilt als erreicht, wenn die festgelegte MaRnahme mindestens die gleiche Sicher-

heit gewahrleistet, wie dies von den Vorschriften und Gesetzen festgelegt wurde.
Bei der Festlegung des Schutzziels spielen 6konomische Erwagungen keine Rolle, es kann
aber zu Abwagungen zwischen verschiedenen Gefahrdungen kommen.

4.2 Schutzziele in einer Atemschutzwerkstatt
Schutzziel 1:
Sicherung gegen Kontamination und Inkorporation von auf3erer und innerer Kontamination

Schutzziel 2:
korrekte Wiederherstellung der Einsatzbereitschaft der Atemschutzgerate, insbesondere
Reinigung, Desinfektion, Wartung und Prifung

Schutzziel 3:
planméafige Revision Kompressor, Atemluft- Druckanlage und Sauerstoffanlage

Schutzziel 4:
Durchsetzen Schwarz-Wei3-Trennung

Schutzziel 5:
ausreichende Uberwachung und Kontrolle Betriebssicherheit

Schutzziel 6:
durchsetzen Hygieneplan

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu
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4.3 Mal3Bnahmen zur Sicherung von Arbeits- und Gesundheitsschutz

bei der Benutzung von Atemschutzwerkstatten
(Liste der MaBnahmenprioritaten)

Die Mal3nahmen zur Sicherung von Arbeits- und Gesundheitsschutz bei der Benutzung von
Atemschutzwerkstétten sollen das Wirksamwerden der Gefahrenquelle verhindern. Das ist un-
ter Beachtung der Prioritat des Umsetzungsbedarfes in folgender Reihenfolge méglich durch:
1. Entgegennahme und Vorreinigung sicher gestalten
A ggf. bauliche und technische MaRnahmen
A gefahradaquate PSA nutzen
2. Schwarz-/Weil3-Bereiche durchsetzen, erforderlichenfalls durch bauliche und technische
MalRnahmen
3. organisatorische MaRnahmen
4. erforderliche PSA im Schwarz- und Wei3bereich ermitteln, beschaffen, tragen, pflegen
5. sicherheitsgerechtes Verhalten angleichen
6. Hygieneplan umsetzen, Eigenkontrolle verstéarken

4.4 Sichern Kontaminationsschutz durch geschlossenen Kreislauf als
Optimum der Sicherheit

Tabelle 7: Ablauf geschlossener Kreislauf Reinigung und Desinfektion

Tatigkeit

Arbeitsgang in Tatigkeiten

der ASW

Eingang * Entgegennahme
* benutzite Atemfilter entsorgen (Sondermiill)
* Gerdtekarten bereitlegen bzw. im PC aufrufen

* Vorreinigung Vollmasken
* Vorreinigung Lungenautomat Pressluftatmer
* Vorreinigung Grundgerite Pressluftatmer

Grobreinigung
(Abspllen mit

klarem Wasser)
* Demontage Vollmaske

Demontage Demontage Pressluftatmer

{Herstellervorschrift)

Schwarz

Pflege * Einlegen Hauptteile Vollmaske, Lungenautomat Pressluftatmer, Grundgerat mit
1. Einlegen in wassergeschitzter Pneumatik ohne Druckluft-flasche in entsprechende
TopClan M Einsatzkirbe
* AnschlieBen Druckluftversorgung Mitteldruck fir Dichtsetzen Lungenautomaten
* Kleinteile in Kleinteilekirbe einlegen
* Einsatzkérbe und Kleinteilkérbe in TopClean M schieben
2. Feinreinigung * Tar Top Clean M schlieBen
3. Spllen *) % * entsprechendes Programm TopClan M starten
4, Desinfizieren =
5. Spiilen * Gereinigte und desinfizierte Teile einlegen in Trockenschrank

* Vorgegebene Temperatur und Zeit einstellen
* Trockenschrank starten

6. Entnehmen
7. Trocknen

*)  entfdllt bei Kombimitteln wie Secumatic FDR

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu
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Aufbereitung Atemschutzausristung — Kreislauf Atemschutzwerkstatt

Einsatz

Atemschutzausristung
ist nach dem Gebrauch
kontaminiert

Eigenschutz:

Unler Eigenschutz werden alle
Mallnahmen versianden welcha
gan Atemschutzgerdtewsn (ASGW)
bei ssiner Arbest var der inneren
Kontamination (z 8. Bakienen) und
dar auberen Kontamination (28,
Abbrandrickstance) der  Atem-

- Lagerung/Ausgabe 10 g Eingang 1 chitaing bousien, Do
3 . - Lagerung: nach Herstellerangabe / ® - Entgegennahme baim Ensatzleiter eragt werden
2 DIN 7716 beachten 8 - Eigenschutz bedarfsgerecht mit Alem- gm;@mm
g  Lagerung, Ausgabe S und Ko vom ASGW zu wahien (weiere
= = - benutzte Atemfiter entsorgen Informationen urier Wi ater-
? - Verwaltung vorbereiten SefReson )
s Verwalten 9 g Grobreinigung 2
® - nachweisbare Registratur aller o - Vorreinigung benutzter Vollmasken
g Tatigkeiten @ Lungenautomaten, Grundgerate
2 [ - Eigenschutz bedarfsgerecht mit
= 5 Atem- und Korperschutz
(2}
Flaschen fillen 8
5 » S Demontage 3
o - Fllleiste, - Demontage Volimaske
é )|  Sicherheitsfulleiste Pressiu ?
§ - bedarfsgerechter Eigenschutz
Wartung, Reparatur, T :
Prifung Geschlossener Kreislauf 4

Reinigung + Desinfektion

- einlegen in TopClean M
- bedarfsgerechter Eigenschutz beachien

- nach Herstellervorgaben und
Richtlinie vidb 0840, ehemalig 0804
- hygienisch sicher verpacken

Weiltbereich

Schwarzbereich |

Tur TopClean M schlieRen,

Programm starten

Prozesssicherheit durch automatisches,
maschinelles

- Reinigen

- Desinfizieren

- Nachspailen

Montage, Austausch 6

- nach Vorgaben Hersteller
und Richtiinie vidb 0840, ehemalig 0804

Trocknen 5
- gereinigte, desinfizierte und gespiilte
Teile einlegen in Trockenschrank
- trocknen bei vorgegebener
Temperatur und Zeit

Bild 3: Kreislauf Atemschutzwerkstatt mit geschlossenem Kreislauf Reinigung und Desinfektion

Weibereich

&
2
3
5
o2
g
=

Weiﬁbereich

4.5 Durchsetzen wichtiger Gestaltungsgrundséatze

Folgende Gestaltungsgrundsatze konnen dazu beitragen, die Arbeitsablaufe in Atemschutz-

werkstatten qualitatsgerecht, sicher, gesundheitlich unbedenklich und kontinuierlich durchfiihren

zu lassen:

1 Die Atemschutzwerkstatt ist am glinstigsten in einer Ebene anzuordnen.

1 Besteht sie aus mehreren Raumen, sollten diese miteinander verbunden sein.

1  Bewahrt hat sich, die Atemschutzwerkstatt in einen Schwarz- und einen Weil3bereich zu
unterteilen. Den Weil3bereich sollte nur der Atemschutzgeratewart betreten. Die Grenze
zwischen beiden Bereichen kann z. B. der Bereich der Reinigung sein.

1 Die WerkstattgréRe muss entsprechend dem entsprechenden Bedarf gewahlt werden. Je
gréRer der tagliche Umsatz an Atemschutzgeraten ist, desto mehr Grundflache sollte zur
Verfligung stehen. Bei der Planung der Grundflache ist von einem Anstieg an Arbeitsnach-
frage, z. B. durch Neukunden und Zuwachs an Wartungsarbeiten, auszugehen. Ein Ar-
beitszuwachs von etwa 1 % pro Jahr hat sich als realistisch herausgestellt.

1 Beigenigend groRer Anzahl an zu wartenden Atemschutzgeraten und anderer Personli-
cher Schutzausristung ist es durchaus lohnenswert, ein Atemschutzzentrum zu betreiben.

“ YOUR PARTNER IN HEALTHGARE TECHNOLOGY
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So lasst sich Pflege, Wartung sowie Aus- und Fortbildung effektiv kombinieren. Notwendig

konnte das z.B. fir kommunale Zweckverbande, Landesfeuerwehrschulen u.&.

Anbieter von Werkstatt- und Schulungsleistung sein.

1  Beider Konzipierung ist auch auf Bewegungsfreiheit sowie ausreichende Dimensionierung
der Nass-, Pflege-, Wartungs-, Flaschenfill- Priif- und Lagerkapazitaten ist zu achten. Ihre
Abmessungen hangen von Art und Anzahl der zu wartenden Atemschutzgerate sowie den
daraus resultierenden Arbeitsablaufen ab.

1  Entsprechend der DIN 14092 AF e uer we hTehPWesksitten, Pkt. 5 Allgemeine An-
forderungen an Wer kst 2tt en,solfkiteAterischtzwarkseatns ¢ h u t
mindestens folgende Ausstattung und Ausrustung enthalten:

o Reinigungs- und Desinfektionsbereich mit entsprechender Technik zur Reinigung und
Desinfektion, je nach Bedarf fir Handwasche (Spulbecken, Abtropfvorrichtung, Dosier-
automat), Maschinenwésche (Reinigung und Desinfektion im geschlossenen Kreislauf
mit einer Reinigungs- und Desinfektionsmaschinen, optimal: Reinigungs- und Desinfek-
tionsgerat) oder Hand- und Maschinenwasche, Trocknung (Trockenschrank)

o bei Erfordernis Luftabsauganlage Gber Becken zur Handwasche

groRen- und ausstattungsgerecht ausreichende Flachen fur Vorreinigungs-, Demonta-

ge-, Montage-, Instandsetzungs-, Pruf-, Verwaltungs- und Lagerstrecke bericksichti-

gen

Lagermdglichkeiten fur Chemikalien (Reinigungs- und Desinfektionsmittel)

Ablagemaoglichkeiten

Lagerschranke, Lagerregale fir Druckluftflaschen

Lagerschranke, Lagerregale fir Ersatzteile

Prifgerate und Werkzeugsatze fir Pressluftatmer, Masken und bei Bedarf fiir Chemi-

kalienschutzanziige

Lagerschranke, Lagerregale fir Ersatzteile

Kompressorraum mit Atemluftkompressor und Pufferflaschen

Fullleiste fur Druckluftflaschen 200 und 300 bar (Mindestluftmenge 450 I/min)

Druckluftversorgungsleitungen fur Fullleiste und Prifplatze

Sauerstoffumfilltechnik in einem separatem Raum,

Auffangbehalter fir dekontaminierte Abwasser oder nach Einleitgenehmigung in Ab-

wasseranlage entsorgen.

OO O O O o

O O O o o o

Die WerkstattgroRe muss dem entsprechenden Bedarf nach gewéhlt werden. Beispiele lassen
sich der Anlage 1 entnehmen. Bewéhrt hat sich, den Arbeitsablauf in einer Atemschutzwerkstatt
kreislaufartig, vom Eingang in bis zum Ausgang aus der Atemschutzwerkstatt zu organisieren.
Das Umsetzen dieser Gestaltungsgrundsétze ermgglicht optimale Arbeitsablaufe in einer Atem-
schutzwerkstatt, vor allem, wenn sie den jeweiligen wirtschaftlichen, technischen und organisa-
torischen Ortlichen Bedingungen angepasst wurden.

Verantwortliche von Atemschutzanwendern mit geringen Sttickzahlen von Atemschutzgeréaten
und solche mit einer geringen Nutzungshaufigkeit sollten ihren Atemschutzgeratewarten we-
nigstens einen kleinen Raum zur Erfullung der je nach Atemschutzausriistung notwendigsten
Aufgaben zur Verfligung stellen 1 einen Atemschutzpflegeraum.

Bei Neukonzipierung von Atemschutzwerkstatten sollte auch die Notwendigkeit des Errichtens
einer Werkstatt fir Reinigung, Pflege, Wartung, Desinfektion und Prifung von Schutzzeug, z.
B. Chemikalienschutzanziigen und Feuerwehrschutzkleidung, Gberprift und erforderlichenfalls
mit einbezogen werden. Die daflr erforderlichen Mindestvoraussetzungen enthalt ebenfalls die
DIN 14092-7.

Driger m HT GROUP M
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Anlage 1

Beispiele fur durchgesetzt Gestaltungsgrundséatze von Atemschutz-
werkstatten als Anregungen zu Neu-, Ersatz- oder Ergénzungs-
beschaffungen

Fotos: mit freundlicher Genehmigung der HT System GmbH T einer Tochter der HT Group

%\Freiwillige Feuerwehr
\w> Buchenbach

Bild 1: Ubersicht tiber eine den Anforderungen entsprechend konzipierte, gestaltete und
gebaute Atemschutzwerkstatt in B.

Bild 2: Konzeptionie-
rung Schwarz-Weil3-
bereich der Atem-
schutzwerkstatt in B.
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Bild 4: Projektentwurf zur forderungsgerechten Gestaltung von

1 FuRBbodden, Wande und Decken, Unterputzlegung von Versorgung (Atemluft, Elektro), Entsor-
gung, Be- und Entliftung, Heizung, Raumlicht

Y Oberflachen der Tiren, Arbeitstische und Schréanke
9 Zu- und Abluft von Trocknern, ausreichende Entliftung gesundheitsgefahrlicher Ausdiinstungen
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Bild 5: optimale
Gestaltung Nass-
strecke

Bild 6: zweckmali-
ge und sichere
Gestaltung der
Prifstrecke



